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Z | 2- GENERALITE

2.1- IMPORTANCE DU MANUEL

AVANT D'UTILISER LA MACHINE EN OBJET IL EST OBLIGATOIRE POUR L'OPERATEUR PREPOSE' DE
LIRE ET COMPRENDRE DANS TOUTES SES PARTIES CE MANUEL.

CE MANUEL EST PARTIE INTEGRANTE DE L'EFFEUILLEUSE ET DOIT ETRE GARDE POUR FUTURES
REFERENCES.

Ce manuel technique de "Instructions pour I'emploi et I'entretien” a été rédigé selon les indications prévues par la
Directive Machines 98/37/CE, dans le but de garantir une facile et correcte compréhension des sujets traités, de
la part de l'opérateur chargé de I'emploi de la machine en objet. Si nonobstant I'attention prétée dans la phase de
rédaction de la part du Fabriquant, I'opérateur trouve quelque incompréhension dans la lecture, on vous prie, pour
éviter des mauvaises interprétations compromettant la sécurité, de demander immédiatement au Fabriquant
les explications correctes et d'autres renseignements.

LE FABRIQUANT N'A AUCUNE RESPONSABILITE' POUR DOMMAGES A PERSONNES, ANIMAUX ET
CHOSES, CAUSES PAR LA NON OBSERVANCE DES NORMES ET AVERTISSEMENTS DECRITS DANS CE
MANUEL.

2.2- NOTES DE CONSULTATION
MACHINE ARRETEE:

Avant toute intervention et/ou réglage sur la machine, il est obligatoire de déconnecter toutes la source
d'alimentation électrique, s’assurer que la machine soit effectivement arrétée et qu’il n’y a pas un démarrage non

prévu.

OPERATEUR PREPOSE:

Opérateur professionnellement formé, ayant 16 ans, dans le respect de la Iégislation en vigueur dans le pays
d’emploi, habilité pour réaliser exclusivement la mise en service (début de cycle), le fonctionnement et la mise
hors service (fin de cycle) de la machine dans le respect absolu des instructions indiquées dans ce manuel.

TECHNICIEN D'ENTRETIEN MECANIQUE

Technicien qualifié, habilité pour réaliser exclusivement des interventions sur les dispositifs mécaniques pour

effectuer réglages, entretiens et/ou réparations méme avec les protections non habilitées.

TECHNICIEN D'ENTRETIEN ELECTRIQUE:
Technicien qualifié (électricien ayant les conditions techniques professionnelles demandées par les normes en vi-
gueur), habilité pour réaliser exclusivement des interventions sur dispositifs électriques pour effectuer des régla-

ges, entretiens et/ou réparations méme en présence de tension électrique et avec les protections deshabilitées

2.3- GARANTIE DE LA MACHINE

La période de garantie est de 12 (douze) mois dés la date de livraison. On exclut de la garantie les parties
électriques, les moteurs et les outils. Pour garantie on entend uniquement le remplacement des piéces
défectueuses.

TOUTE MANIPULATION ET/OU REMPLACEMENT DE PIECES AVEC PIECES DE RECHANGE NON
ORIGINALES FERONT ECHOIR LA GARANTIE EN LIBERANT LE FABRIQUANT DE TOUTE
RESPONSABILITE.
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2.4- DROITS RESERVES (COPYRIGHT)
Les droits réservés concernant ce manuel de "INSTRUCTIONS POUR L'EMPLOI ET L’ENTRETIEN" restent
propriété du Fabriquant. Aucune partie de ce manuel ne peut étre reproduite et diffusée (complétement ou

partiellement) avec n'importe quel moyen, sans 'autorisation écrite du Fabriquant.

DESCRIPTION TECHNIQUE -3

3.1- NOM DE LA MACHINE
La machine s’appelle: LAMINOIR

3.2- NOM DES COMPOSANTS

Dans la FIGG. 2A - 2B on indique les composants qui constituent la machine.

3.3- MARQUAGE CE
Le marquage CE se compose d’une plaquette en aluminium sérigraphie (couleur rouge) appliquée par deux rivets

comme indiqué dans la FIG.1. Dans la plaquette on indique d’'une facon lisible les suivantes données:

- Nom et adresse du fabriquant; - N° de matricule (MATR);

- Marquage CE; - Tension électrique (VOLT/HZ);
- Modéle (MOD); - Puissance électrique (KW/A);
- Année de construction (ANNO); - Poids de la machine (PESO)

o vore [N o

on

MADE IN ITALY @ [

COTE GAUCHE

FIG.1 (Plaquette marquage CE)
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3.4- DIMENSIONS DE LA MACHINE

Dans la FIG.3A dans les relatives vues on indique les dimensions générales de la machine.

835 mm 990 mm

500 mm 300 mm
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A
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COTE GAUCHE COTE DERRIERE

FIG.3A (Dimensions de la machine)

3.5- DONNEES TECHNIQUES

Dans la TAB.1 on indique les données techniques qui caractérisent la machine.

MONOPHASE' [ TRIPHASE'
Tension / Fréquence de alimentation électrique Volt/ Hz 230/50 400/50
Intensité courant électrique A 3 1,9
Puissance électrique motoréducteur kW 0,37 0,37
Epaisseurs de laminage mm 0,1+34
Pression acoustique moyenne dB(A) <70
Température d’exercice °C +10 + +40
Humidité max. d’exercice 90%
Dimensions des plans de travail teflonés anti mm 500 x 496
Poids du plan du travail mobile Kg 1,5
Poids de la machine Kg 70

TAB.1 (Données techniques)
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3.6- DESTINATION POUR L’EMPLOI

LA MACHINE EN OBJET A ETE PROJETEE UNIQUEMENT ET EXCLUSIVEMENT POUR LA
LAMINATION DE LA PATE DESTINEE A UN EMPLOI ALIMENTAIRE POUR BOULANGERIES, BOUTIQUES
DE PATE ET PIZZERIA.

LA MACHINE EST DESTINEE A ETRE UTILISEE UNIQUEMENT PAR UN (1) OPERATEUR PREPOSE.

ON INTERDIT ABSOLUMENT DE METTRE EN SERVICE LA MACHINE DANS DES ENVIRONNEMENTS
AVEC ATMOSPHERE POTENTIELLEMENT EXPLOSIVE.

3.7- LIMITATIONS DANS L’EMPLOI

LA MACHINE EN OBJET A ETE REALISEE EXCLUSIVEMENT POUR LA DESTINATION D’EMPLOI PAR.
3.6. ET DONC ON INTERDIT L'EMPLOI DE LA MACHINE POUR DES CAS NON AUTORISES, DANS LE BUT
DE GARANTIR EN TOUT MOMENT LA SECURITE GENERALE DE LA MEME.

MOUVEMENT ET TRANSPORT -4 ELL

4.1- TRANSPORT DE LA MACHINE

La machine est transportée chez le client par une “maison de transports spécialisée” laquelle, a travers son
propre personnel et des moyens appropriés pour I'emploi, dans les respect des normes en vigueur, garantit les
opérations d’emballage, levage, charge, transport et déchargement relativement a la typologie de transport (par

terre, mer ou avion).

LE FABRIQUANT N’A AUCUNE RESPONSABILITE POUR TOUT DOMMAGE A PERSONNES, ANIMAUX ET/
OU CHOSES CAUSES PENDANT LES OPERATIONS DE TRANSPORT ET LEVAGE.

4.2- EMBALLAGE

La machine est généralement emballée par le Fabriquant sur une boite en carton et fixée avec bande de
cerclage sur un palet en bois.

Composants fournis démontés:

N°2 Plans de travail mobiles;

N°1 Instructions pour I'emploi et I'entretien.

4.3- LEVAGE DE L'EMBALLAGE AVEC CHARIOT ELEVATEUR

Le personnel préposé pour développer cette tache doit obligatoirement utiliser un chariot élévateur approprié pour
'emploi (conforme a la normative en vigueur) et respecter les instructions appliquées a l'’extérieur de
I’emballage de la machine. (Voir Chap. 12- PIECES ANNEXES).

4.4- DESEMBALLAGE

Une fois positionné lI'emballage sur une surface plaine en assurant sa stabilité, il faut passer au
désemballage de la machine comme suit:

1- Couper les rubans de cerclage avec un outil approprié;

2- Enlever la boite en carton;

3- Enlever de I'emballage les composants fournis démontés (Voir Par.4.2).
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4.5- LEVAGE ET TRANSPORT MANUEL ET/OU AVEC GRUE

IL EST OBLIGATOIRE QUE PENDANT LES OPERATIONS DE LEVAGE ET TRANSPORT, DANS LE RAYON
D’ACTION IL N’Y A PAS DE PERSONNES, ANIMAUX ET/OU CHOSES DONT LA SECURITE PUISSE ETRE
COMPROMISE.

Manuel:
1- A l'aide de 3 (trois) opérateurs, soulever avec attention la machine depuis le palet;

2- Transporter la machine dans le lieu d'emploi et la positionner selon les indications du Par.4.6.

Avec grue:

1- Enlever la boite porte-farine (FIG.2A-Réf.10) par les deux vis placés aux cotés. Introduire les élingues ou les
cordes appropriées (conformes a la normative en vigueur) sous les tirants des épaules (Voir FIG.5);

2- S’assurer que I'élinguage ne frappe et/ou endommages les composants de la machine;

3- Avec attention, réaliser le levage.

4.6- POSITIONNEMENT
La machine doit étre positionnée dans un environnement fermé et couvert, appuyée sur une sol ou un plan

assurant sa stabilité en proportion avec les dimensions générales et le poids (Par. 3.4 - 3.5).

RESPECTER LES MESURES MINIMALES DE POSITIONNEMENT INDIQUEES EN FIG.6, POUR GARANTIR
UN FACILE ET SUR ACCES A L’OPERATEUR PREPOSE ET AUX TECHNICIENS D’ENTRETIEN.

COTE GAUCHE

COTE DERRIERE WW[

FIG.4 (Levage de I'emballage avec chariot élévateur) FIG.5 (Levage de la machine)

FIG.6 (Positionnement)
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INSTALLATION —5 | /%

5.1- MONTAGE DES PLANS DE TRAVAIL MOBILES

Soulever les grilles de protection et monter manuellement les plans de travail mobiles sur les vis de soutien

comme indiqué en FIG.7.

SECTION COTE ANTERIEUR

FIG.7 (Montage des plans de travail mobiles)

5.2- CONNEXION ELECTRIQUE

Le réseau électrique de alimentation auquel est connecté la machine doit satisfaire les caractéristiques
techniques indiquées en TAB.1 (Par. 3.5), donc la section des cables et I'interrupteur de ligne doivent étre bien
dimensionnés pour un passage de courant correspondant a la puissance installée.

Modéle monophasé (230 V) Le cable d'alimentation électrique est déja fourni avec fiche.

Modeéle triphasé (400 V) Le cable d’alimentation électrique n’est pas fourni avec fiche, donc il faut connecter une
fiche appropriée.

AVANT DE REALISER LA CONNEXION ELECTRIQUE DE LA MACHINE, L'ACHETEUR DOIT S'ASSURER
QUE LE RESEAU ELECTRIQUE DE ALIMENTATION ET L’INSTALLATION DE MISE A TERRE
CORRESPONDENT AUX CONDITIONS PREVUES PAR LA NORMATIVE EN VIGUEUR DANS LE PAYS
D’EMPLOI DE LA MACHINE.

LE MONTAGE DE LA FICHE SUR LE CABLE DE ALIMENTATION ELECTRIQUE DOIT OBLIGATOIREMENT
ETRE REALISE PAR UN ELECTRICIEN AYANT LES CONDITIONS TECHNIQUES ET PROFESSIONNELLES
DEMANDEES PAR LES NORMATIVES EN VIGUEUR DANS LE PAYS D'EMPLOI DE LA MACHINE.

LA FICHE ET TOUT AUTRE TYPE DE MATERIAU ELECTRIQUE UTILISE POUR LA CONNEXION DOIVENT
ETRE APPROPRIES POUR L’EMPLOI ET CONFORMES AUX CONDITIONS DEMANDEES PAR LES
NORMATIVES EN VIGUEUR DANS LE PAYS D'EMPLOI DE LA MACHINE.

SECURITE -6 | /\

6.1- DIRECTIVES ET NORMES DE REFERENCE

Cette machine objet a été etudiée et réalisée dans le respect des régles suivantes :
98/37/CE: "Directive Machines” — Concernant le rapprochement des législation des Etat membres relatives
aux machines.

73/23 CEE:“Directive Basse Tension”

EN 60204-1:“Sécurité de la machine: Equipement électrique des machines”.
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EN 292-1-2:“Concepts pour la sécurité des machines et principes generaux pour le projet”.

EN 294:“Marge de sécurité pour empécher de rejoindre les zones dangereuses avec les membres
supérieurs”.

EN 349:“Marge minimum pour eviter ’écrasement des parties du corp’.

6.2- DISPOSITIFS DE SECURITE ADOPTES
On liste ci-dessous les dispositifs de sécurité utilisés:
IL EST OBLIGATOIRE DE CONTR"()LER CONSTAMMENT LE BON FONCTIONNEMENT ET L’EFFICACITE
DE TOUS LES DISPOSITIFS DE SECURITE EXISTANTS DANS LA MACHINE.
1- BOUTON “ARRET D’EMERGENCE”
Il est installé sur le coté droit DX de la machine au dessus de I'épaule (FIG.2A-Ref.7), est du type a
champignon (couleur rouge) de rétention avec reconnexion manuelle. L’actionnement du bouton provoque

I'arrét immédiat des cylindres de laminage.

2- GRILLES DE PROTECTION (DROITE - GAUCHE)
Elles se composent d'une structure en fils en acier plastifié (FIG.2A-Rif.17-18), installées par des charniéres
sur les épaules de la machine pour protéger la zone dangereuse des cylindres de laminage.
Elle se composent de deux microinterrupteur lesquels, au levage des grilles, arrétent immédiatement la

machine pour empécher de rejoindre par hasard la zone de laminage.

IL EST INTERDIT DE MANIPULER, EXCLURE, DEBRANCHER ET/OU REMPLACER TOUT DISPOSITIF DE
SECURITE EXISTANT DANS LA MACHINE.

IL EST OBLIGATOIRE DE REMPLACER IMMEDIATEMENT TOUT DISPOSITIF DE SECURITE AU MAUVAIS
FONCTIONNEMENT ET/OU ENDOMMAGE EXCLUSIVEMENT EN UTILISANT PIECES DE RECHANGE
ORIGINALES.

IL EST OBLIGATOIRE DE DEMANDER L’INTERVENTION ET/OU AUTORISATION DE
L’ASSISTANCE TECHNIQUE DU FABRIQUANT POUR REALISER LE REMPLACEMENT DE TOUT
DISPOSITIF DE SECURITE.

6.3- DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE (DPI)

IL EST OBLIGATOIRE QUE L’OPERATEUR PREPOSE, PENDANT L'EMPLOI DE LA MACHINE UTILISE LA
PROTECTION ET RESPECTE STRICTEMENT LES NORMES HYGIENIQUES ET SANITAIRES PREVUES
POUR LE SECTEUR ALIMENTAIRE.

| 7- EMPLOI ET FONCTIONNEMENT

7.1- CONTROLES AVANT LA MISE EN SERVICE

Avant de réaliser la mise en service I'opérateur doit réaliser les suivants contréles:

1- S’assurer que les plans de travail mobiles soient correctement montés (Par.5.1);

2- S’assurer que les grilles de protection soient baissées (FIG.2A-Réf.17/18);

3- S’assurer que la boite porte-farine soit correctement montée (FIG.2A-Réf.10);

4- S’assurer que le bouton arrét d’émergence ne soit pas pressé (FIG.2A-Réf.7);

5- S’assurer que l'interrupteur général soit en position “0” (FIG.2A-Réf.1);

6- Uniquement pour le modéle triphasé (400 V) s’assurer que soit connecté la fiche au cable de alimentation
électrique (Par.5.2).
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7.2- MISE EN SERVICE

1- Introduire la fiche du cable de alimentation électrique (FIG.2A-Réf.2) dans la prise appropriée.
2- Donner tension a la machine en portant I'interrupteur général (FIG.2A-Réf.1) en position “1”;
3- Régler I'épaisseur de laminage de la pate par la poignée (FIG.2A-Réf.3),
a) Majeur (+) = tourner la poignée en sens horaire;
b) Mineur (-) = tourner la poignée en sens antihoraire.
4- Avec le joystick (FIG.2A-Réf.5), choisir le sens de rotation des cylindres de laminage:
a) Pos. DROITE = sortie de la feuille sur le c6té DROITE (Introduction de la feuille sur le c6té GAUCHE);
b) Pos. GAUCHE = sortie de la feuille sur le c6té GAUCHE (Introduction de la feuille sur le c6té DROITE);
5- Démarrer la machine en pressant le bouton "Start” (FIG.2A-Réf.6);
6- Appuyer la pate dans le plan de travail choisir et commencer le cycle de laminage (Plusieurs passages a
différents épaisseurs) en l'introduisant a travers les cylindres de laminage;
7- Une fois rejoint I'épaisseur de la feuille désirée, il faut arréter la machine en tournant l'interrupteur général et

recueillir la feuille.

7.3- ARRET D’EMERGENCE

L’arrét de émergence de la machine peut étre réalisé en pressant le bouton de arrét d'émergence (FIG.2A-Réf.7).
Pour éviter toute situation de danger qui risque de se produire immédiatement ou qui est en train de se produire,
I'opérateur préposé doit:

1- Presser rapidement le bouton d’arrét d’émergence (FIG.2A-Réf.7);

2- Eteindre la machine en portant I'interrupteur général (FIG.2A-Réf.1) en pos.”0”;

3- Eventuellement signaliser I'émergence au “Responsable de la Sécurité”;

4- Eventuellement il faut demander I'intervention d'un technicien d’entretien mécanique et/ou

électrique.

7.4- MISE EN SERVICE APRE SUN ARRET D’EMERGENCE

N.B. L’interruption soudaine de I’alimentation électrique de la machine (faute de courant) est a considérer
comme un arrét d'émergence.

Uniquement aprés avoir éliminé la cause de I’émergence et avoir attentivement estimé que la méme n’a pas
provoqué des dommages et/ou anomalies a la machine, avec le consentement du “Responsable de la
Sécurité” on peut débloquer le bouton d’émergence (Reconnection manuelle) et suivre les instructions décrites
au PAR.7.2.

7.5- MISE HORS SERVICE

Une fois terminé ’emploi de la machine, 'opérateur préposé peut mettre hors service la méme, en suivant
les indications dont ci-dessous:

1- Eteindre la machine en portant I'interrupteur général (FIG.2A-Réf.1) en position “0”;

2- Débrancher la fiche du cable de connexion électrique depuis la fiche appropriée;

3- Réaliser le nettoyage de la machine comme décrit au Par. 8.1.
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—=c| 8- ENTRETIEN

8.1- ENTRETIEN DE ROUTINE ET EXTRAORDINAIRE

IL EST OBLIGATOIRE DE ENLEVER LA FICHE DE ALIMENTATION ELECTRIQUE DE LA PRISE, AVANT DE
REALISER TOUT TYPE D’ENTRETIEN DE LA MACHINE.

Tous les jours:

- Vérifier le correct fonctionnement des grilles de protection et du bouton d’arrét d’émergence.
- Contréler visuellement I'état de conservation du cable d’alimentation électrique et de la fiche.
- Réaliser le nettoyage général de la effeuilleuse (Par.8.2).

- Réaliser le nettoyage des racleurs (Par.8.2).

Apreés les premiéres 100 heures de travail et/ou chaque année:

-Tendre et graisser les chaines de transmission.

8.2- NETTOYAGE GENERAL

Pour garantir les conditions hygiéniques de la machine il faut la nettoyer de accumulations de farine et saleté sur
les surfaces. Les produits a utiliser pour ce nettoyage sont les communs detergeants pour un emploi domestique,
suivis par abondants ringages avec éponges imprégnés d’eau.

8.3- NETTOYAGE RACLEURS
Pour un correct fonctionnement de la machine, il faut réaliser le nettoyage externe des racleurs avec une
fréquence journaliére.
Dans les parties difficiles a rejoindre, il faut réaliser le nettoyage chaque semaine.
Démonter les racleurs comme indiqué ci-dessous:
1- DEMONTAGE DES RACLEURS INFERIEURS (INTEGRES DANS LES PLANS DE TRAVAIL):
a-Enlever les plans de travail mobiles (FIG.2A-Réf.16/19) et bien nettoyer en enlevant les
accumulations de farine ou pate en utilisant des produits détergeants non toxiques, suivis par abondants
ringages avec une éponge imprégnée d’eau;
b- Remonter les plans de travail mobiles (FIG.2A-Réf.16/19) en position de travail.
2- DEMONTAGE RACLEURS SUPERIEURS:
a- Enlever la boite porte-farine (FIG.2A-Réf.10) par deux vis placés a coté;
b- Dévisser les vis placées au dessus du support des racleurs (FIG.2A-Réf.11);
c- Enlever le support et bien nettoyer en enlevant les accumulations de farine ou pate en utilisant des produits
détergeants non toxiques, suivis par abondants ringages avec une éponge imprégnée d’eau;
d- Monter de nouveau le support des racleurs et visser les trois vis;
e- Monter de nouveau la boite porte-farine et visser les deux vis.

Au moment de la démolition de la machine, il faut suivre obligatoirement les prescriptions des normes en vigueur.

&% | 9- DEMOLITIONS

Procéder a la séparation des parties qui constituent la machine selon les différents types de matériaux de
construction (plastique, cuivre, fer, etc.).Les liquides lubrifiants et d'autres éventuels fluides ne doivent
absolument pas étre déchargés dans I'environnement. Les produits considérés polluants et dangereux doivent
obligatoirement étre évacués en chargeant des maisons autorisées spécialisées selon les différentes typologies
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